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Descripción y propiedades

MS es un acero tenaz y elástico para trabajo en frio que en estado templado y revenido posee buenas propiedades tipo muelle.

 

Aplicaciones

Sus aplicaciones más habituales son mordazas, pinzas, quijadas y patrones, rebabadores, expulsores y punzones.
Es apto para temple por inducción o llama.
Pertenece a la familia de aceros de choque como los F524/F525.

 

Composición química, %

	[C]	Carbono	0,60
	[Si]	Silicio	1,00
	[Cr]	Cromo	0,30
	[Mn]	Mn	1,10


 

Normas aproximadas

	W.-Nr.	1.2826
	AISI	∼S4
	DIN	60MnSiCr4


 

Tratamientos

	Recocido, 680-720ºC, 2-4 horas, enfriar en horno, máx. 220 HB.
	Admite temple superficial por inducción.


 

Austenización, 840ºC

	ºC revenido	[HRc]
	170	60
	200	58
	250	57,5
	300	57
	350	55
	400	52,5
	450	50
	500	46
	600	36


 

Descargas

Ficha técnica y medidas 

 
 
                  


               


            


         







	

				


			

				

					

						

							

							

							

								

									Materiales

	  Frios 
	  Calientes 
	  Rápidos /HSS 
	  Z-Grades 
	  Pulvimetalúrgicos CPM 
	  Inoxidables 
	  Bronce-Aluminio 




								

									Tratamientos & Servicios

	  Tratamientos térmicos 
	  Nitruración iónica 
	  Recubrimientos CVD 
	  Laboratorio metalográfico 




								

									Aplicaciones

	  Hotstamping 
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Guardar
Preferencias de usuario para Cookies
Usamos cookies para brindar una experiencia adecuada en la navegación, recordando tus preferencias y visitas repetidas. Al hacer clic en "Aceptar", aceptas el uso de TODAS las cookies.
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Funcionales
Cookies necesarias para el uso del sitio.
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