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	Aceros maraging 	1.2709 DE.X55 


	Aceros pretratados 	1.2312 DE.MCMS 
	1.2714 DE.A50 T 


	Aceros inoxidables 	LC200N 
	LC185MP 
	1.2083 DE.HC50 
	1.2085 DE.HC16S 
	1.2316 DE.R65 
	1.4034 DE.R45 
	1.4057 DE.R18 
	1.4112 DE.R17X 
	1.4122 DE.HC17M 


	Aceros de nitruración 	1.8519 DE.KHD 
	1.8550 DE.Ni50 


	Aceros de cementación 	1.2162 DE.EPM2 
	1.2764 DE.ECN4M 


	Acero PREMECANIZADO 	St.52 
	1.1730 
	1.2083 
	1.2085 
	1.2162 
	1.2312 
	1.2343 ESU 
	1.2379 
	1.2767 
	1.2510 / 1.2842 
	1.3343 M2 
	1.3247 M42 
	1.4112 


	Metal duro 	Z.G100K HM 
	Z.G200K HM 


	Bronce-Aluminio 	BA200 
	BA220 Ni 
	BA260 Ni 
	BA300 
	BA380 




	Servicios 	Tratamientos 	Tratamiento térmico 
	Nitruración iónica 
	Recubrimientos PVD 
	Recubrimientos CVD 


	Mecanizado 	Fresado y escuadrado 


	Laboratorio metalográfico 
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Acero para trabajos en caliente

 

Descripción y propiedades

DM3 es un acero para trabajos sometidos en caliente a grandes exigencias térmico mecánicas, muy dúctil y refrigerable por agua.

Aplicaciones

De uso extendido en la transformación en caliente de metales y latones en máquinas veloces, sean aplicaciones de extrusión, prensado, estampado o forja, así como insertos en la  fundición inyectada (aluminio, magnesio y aleaciones de cobre), laminación en caliente de tubo y perfiles.

DM3 posee una mejor conductividad térmica que los aceros 1.2343 o 1.2344 a 350ºC.

 

Composición química, %

	[C]	Carbono	0,32
	[Cr]	Cromo	3,00
	[Mo]	Molibdeno	2,80
	[V]	Vanadio	0,50


 

Normas aproximadas

	W.-Nr.	1.2365
	AFNOR	32CDV28
	AISI	H10
	DIN	X32CrMoV12-28
	UNE	F5313


 

Tratamientos

	Distensionado, recomendado 650ºC +2h permanencia.
	Precalentamientos, ~650ºC 30 seg/mm., ~900ºC 1 min/mm.
	Austenización, ver tabla. 20 min +30”/mm. de espesor.
	Tiempo de revenido, 2 horas como mínimo para espesores hasta 20 mm. y 3 min/mm para espesores superiores a 20 mm.
	La plasma-nitruración favorece la resistencia al desgaste, a la compresión y a la oxidación-corrosión.
	En caliente es imprescindible precalentar la herramienta a 300ºC o se incurrirá en tensiones del siguiente grado,
Kp/mm2 (ρ) = E·α·ΔT=~0,24·ΔT


 

Austenización 1030ºC y revenidos

	ºC revenido	[HRc]
	525	52
	550	52
	575	51,5
	600	50
	625	46
	650	45
	675	42
	700	37
	nº revenidos	x(2-3)


 

Descargas

Ficha técnica y medidas

 
 
                  


               


            


         







	

				


			

				

					

						

							

							

							

								

									Materiales

	  Frios 
	  Calientes 
	  Rápidos /HSS 
	  Z-Grades 
	  Pulvimetalúrgicos CPM 
	  Inoxidables 
	  Bronce-Aluminio 




								

									Tratamientos & Servicios

	  Tratamientos térmicos 
	  Nitruración iónica 
	  Recubrimientos CVD 
	  Laboratorio metalográfico 




								

									Aplicaciones

	  Hotstamping 
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Guardar
Preferencias de usuario para Cookies
Usamos cookies para brindar una experiencia adecuada en la navegación, recordando tus preferencias y visitas repetidas. Al hacer clic en "Aceptar", aceptas el uso de TODAS las cookies.
Aceptar todas
Rechazar
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